Ministerul Educatiei
Universitatea “Lucian Blaga” din Sibiu
Facultatea de Inginerie

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2024 - 2025

1. Date despre program

1.1. Institutia de Tnvatdmant superior |Universitatea Lucian Blaga din Sibiu

1.2. Facultatea Inginerie

1.3. Departament Inginerie industriala si management

1.4. Domeniul de studiu INGINERIE S| MANAGEMENT

1.5. Ciclul de studii® Licenta

1.6. Specializarea INGINERIE ECONOMICA TN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplina

. o . o FING.IIM.IEDM.L.DO
2.1. Denumirea disciplinei Tehnologii de fabricatie (1) Cod 6.2010.E-4.6

2.2, Titular activitati de curs  |Prof. univ. Dr. ing. Nicolae Florin COFARU

2.3. Titular activitati practice  |Asist. Drd. Ing. Horia BRANESCU

2.4. An de studiu? 3 |2.5. Semestrul® 2 |2.6. Tipul de evaluare* E

2.7. Regimul disciplinei® 0] 2.8. Categoria formativa a disciplinei® S.

3. Timpul total estimat

3.1. Extinderea disciplinei in planul de invatdmant — numar de ore pe saptdamana

3.1.a.Curs | 3.1.b. Seminar | 3.1.c. Laborator 3.1.d. Proiect 3.1.e Alte Total

2 1 3

3.2. Extinderea disciplinei in planul de Tnvataméant — Total ore din planul de Tnvatamant

3.2.a.Curs | 3.2.b. Seminar | 3.2.c. Laborator 3.2.d. Proiect 3.2.e Alte Total’

28 14 42

Distributia fondului de timp pentru studiu individual® Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5

! Licents / Master

2 1-4 pentru licenta, 1-2 pentru master

3 1-8 pentru licentd, 1-3 pentru master

* Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatdmant

®> Regim disciplina: O=Disciplina obligatorie; A=Disciplin optionald; U=Facultativa

6 Categoria formativa: S=Specialitate; F=Fundamentald; C=Complementara; |=Asistatd integral; P=Asistatad partial;
N=Neasistata

7 Este egal cu 14 saptamani x numérul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.2.a.b.c.)
8 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.37.
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Tutoriat® 7
Examinari®® 6
3.3. Total ore alocate studiului individual'' (NOSIsem ) 58
3.4. Total ore din Planul de invatamant (NOADsem) 42
3.5. Total ore pe semestru’> (NOADsem + NOSIsem ) 100
3.6. Nrore/ECTS 25
3.7. Numar de credite 4

% Intre 7 si 14 ore

10 intre 2 si 6 ore

11 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referé la studiul individual.

12 Suma (3.5.) dintre numérul de ore de activitate didactica directd (NOAD) si numérul de ore de studiu individual (NOSI)
trebuie sa fie egald cu numarul de credite alocat disciplinei (punctul 3.7) x nr. ore pe credit (3.6.)

13 Numérul de credit se calculeaza dupa formula urmétoare si se rotunjeste la valori vecine intregi (fie prin micsorare fie

prin majorare
Nr.credite=NOCpSpDXxCC+NOApSpDXxCATOCpSdPXxCC+TOApSdPxCAX30 credite

Unde:
- NOCpSpD = Numar ore curs/saptamana/disciplina pentru care se calculeaza creditele
- NOApSpD = Numar ore aplicatii (sem./lab./pro.)/saptamana/disciplina pentru care se calculeaza creditele
- TOCpSdP = Numar total ore curs/saptamana din plan
- TOApSdP = Numar total ore aplicatii (sem./lab./pro.)/saptamana din plan
- Cc/Ca = Coeficienti curs/aplicatii calculate conform tabelului
Coeficienti
Curs
Aplicatii (S/L/P)
Licenta
2
1
Master
2,5
1,5
Licenta Ib. straina
2,5
1,25
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4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. Discipline necesar a fi | Stiinta materialelor, Tehnologia materialelor, Tolerante si control
promovate anterior dimensional, Organe de masini, Bazele aschierii si generarii suprafetelor,
(de curriculum)4 Masini-unelte, Scule aschietoare

Detinerea competentelor de munca intelectuald, ascultare activa si

4.2. Competente .
’ comunicare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. De desfasurare a

cursului®® Sala de curs dotata cu aparatura necesara

Sala de laborator care permite munca individuald pe semigrupe cu existenta
mijloacelor de Tnvatamant necesare derularii lucrarilor de laborator. Absentele
vor fi acceptate inquantumul asigurat de regulamentele in vigoare cu
recuperea obligatorie inainte de examen.

5.2. De desfasurare a
activitatilor practice
(lab/sem/pr/aplic) ¢

6. Competente specifice acumulate'”

4 Repartizare credite

Numar de credite alocat disciplinei'® 19
pe competente

Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru
CP1 utilizarea adecvata a notiunilor specifice tehnologiilor de
fabricatie

Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice
pentru intelegerea teoriilor privind sistemele tehnologice
CP2 | de fabricatie privind: prelucrabilitatea materialelor,
tehnologicitatea constructiei pieselor si proiectarea
proceselor tehnologice si precizia de prelucrare care le

6.1. caracterizeazd
Competente CP3 Utilizarea de aplicatii software pentru proiectarea
profesionale proceselor tehnologice.

Elaborarea, validarea si aplicarea metodologiilor pentru
CP4 | proiectarea, de procese tehnologice de realizare a
produselor.

Conceperea si aplicarea procedurilor pentru proiectarea,
CP5 | de procese tehnologice cu o succesiune optima a
operatiilor de prelucrare prin aschiere.

Planificarea, organizarea si gestionarea fabricatiei utilizand
CP6 | adaosuri de prelucrare, regimuri de aschiere optimizate si
norme de timp exacte.

Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si
valorilor eticii profesionale in realizarea sarcinilor
profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a

CT1 . o
6.2. resurselor disponibile, a etapelor de lucru, a duratelor de
Competente executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor
transversale aferente.

Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa
CT2 pluridisciplinara si aplicarea de tehnici de relationare si
munca eficienta in cadrul echipei.

14 se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

15 Tabls, videoproiector, flipchart, materiale didactice specifice, platforme on-line etc.

18 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, platforme on-line efc.

7 Competentele din Grilele aferente descrierii programului de studii, adaptate la specificul disciplinei

18 Din planul de invatamant

19 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competente profesionale si transversale in functie de specificul disciplinei
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Identificarea oportunitatilor de formare continua si
utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare, a surselor
informationale si a resurselor de comunicare si formare
profesionald asistata de calculator (portaluri Internet,
aplicatii software de specialitate, baze de date, cursuri on-
line etc.) atat in limba romana, cat si intr-o limba de
circulatie internationala.

CT3

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1. Obiectivul Cunoasterea modului de proiectare a proceselor tehnologice si a transformarii
general materiilor prime in produse finite
e Dezvoltarea capacitatii de proiectare a proceselor tehnologice
e Cunoasterea posibiltatilor de prelucrare prin aschiere a tuturor tipurilor de
forme geometrice la precizia impusa
7.2. Obiectivele e Recunoasterea termenilor specifici disciplinei;
specifice e Consolidarea si valorificarea capacitatii de cooperare intre domeniul
mecanic si economic in proiectarea tehnologiilor de fabricatie a produselor;
e Cultivarea unei atitudini pozitive fata de progresul tehnologic si de cerintele
lui economice.
8. Continuturi
8.1. Curs?® Metodege Nr. ore
predare
INTRODUCERE. Obiectul disciplinei. Tehnologia de prelegerea clasica
prelucrare si corelarea ei cu celelalte discipline. Rolul | (expunerea sintetica,
tehnologiei in realizarea noii calitai si in dezvoltarea explicatiile,
economiei de piata. Procese de prelucrare prin aschiere. demonstrarea prin
Notiuni teoretice si introductiv: Miscarile de aschiere, scheme, grafice)
Scula aschietoare, Aschia si Piesa. asistata de folosirea
Curs 1 mijlo_acelor de 2
proiectare a
imaginilor /
problematizarea,
invéatarea prin
descoperire,
experiment si studiul
de caz.
Tipuri de procese de prelucrare cu muchie aschietoare
Curs 2 definita si nedefinita geometric. Posibilitati de prelucrare a -7 2
suprafetelor.
Conceptul de sistem tehnologic — Elementele sistemului
C tehnologic. Procesul de productie si procesul tehnologic. »
urs 3 . N ; . -7 - 2
Structura porcesului tehnologic; Operatie, Suboperatie,
Faza, Trecere, Manuire, Miscare
Tipuri de productie si de fabricatie Tn companiile
Curs 4 constructoare de masini. Determinarea caracterului -7 - 2
productiei
Tehnologicitatea constructiei pieselor. Indicatori, metode
de realizare. Realizarea concordantei formei constructive
Curs 5 a pieselor si in general a constructiei ansamblurilor cu 2
particularitatile diferitelor metode si procedee de fabricare
optima a acestora (inclusiv a semifabricatelor lor)
C Notiuni de Tmbunatatire a prelucrabilitatii prin aschiere a »
urs 6 : L P -7~ 2
materialelor. Date initiale necesare proiectarii proceselor

20 Titluri de capitole si paragrafe

21 Expunere, prelegere, prezentare la tabla a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii (pentru
fiecare capitol, daca este cazul)
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tehnologice. Documentatia tehnologicd la proiectarea
proceselor tehnologice.

Metodica de proiectare a proceselor tehnologice.
Curs7 Deziderate. Etapele proiectarii procesului tehnologic. -7 - 2
Proiectarea semifabricatului optim

Prinderea semifabricatelor si a sculelor aschietoare.
Cotarea tehnologica si cotarea functionald. Metodica »
Curs 8 “ : ) L. 2
generald de calcul a cotelor tehnologice. Sisteme de

prindere pentru piese tip

Proiectarea continutului procesului tehnologic de
prelucrare. Stabilirea etapelor de prelucrare necesare a »

Curs 9 entitatilor piesei. Stabilirea succesiunii prelucrarilor ( a T 2
fazelor).
Curs 10 Principii privind stabilirea succesiunii optime a operatiilor N 2

procesului tehnologic.

Constrangeri privind ordonarea prelucrarilor. Stabilirea »
Curs 11 . . . - 2
elementelor sistemului tehnologic

Stabilirea adaosurilor de prelucrare intermediare totale si »
Curs 12 ; RN ; - 2
a dimensiunilor intermediare.

Proiectarea regimurilor optime de prelucrare mecanica

Curs 13 | (aschiere). Stabilirea asistata a regimurilor optime de -7 2
aschiere.
Normarea tehnica la prelucrarile prin aschiere. Masuri
Curs 14 | pentru marirea productivitatii si reducerea costurilor de -7 2
prelucrare
Total ore curs: 28
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Activitati practice (8.2.a. Seminar?¥/ 8.2.b. Laborator?/ Metode de
’ . Nr. ore
8.2.c. Proiect**) predare
Studiu
Act.1 Prezentarea laboratorului. Prezentarea lucrarilor de laborator. Instructaj teoretic / >
de protectia muncii. Aplicatii
practice

Act.2 Influenta preciziei geometrice a strungurilor normale asupra preciziei de o 2
prelucrare.
Act.3 Influenta preciziei geometrice a masinilor de frezat asupra preciziei de o 2
prelucrare
Act.4 Influenta rigiditatii dinamice a strungurilor normale asupra preciziei de o 2
prelucrare.
Act.5 Influenta rigiditatii dinamice a masinilor de frezat asupra preciziei de o 2
prelucrare.
Act.6 Influenta rigiditatii semifabricatului asupra preciziei de prelucrare la o 2
strunjirea exterioara.
Act.7 Influenta rigiditatii sculei asupra preciziei de prelucrare la strunjirea N 5
interioara.

Total ore seminar/laborator 14

8.2. Activitati practice

9. Bibliografie

Bragaru, A., Picos, C., Ivan, N., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice,
E.D.P., Bucuresti, 1996.

Ciocirdia , C-tin, s.a., Bazele elaborarii proceselor tehnologice in constructia de
magini, EDP, Bucuresti 1983.

Draghici, Gh., Ingineria integratd a produselor, Ed. Eurobit, Timisoara, 1999.

Draghici, Gh., Tehnologia constructiei de masini, Bucuresti, E.D.P., 1992.

Duse, D.M. si Bologa, O., Tehnologii de prelucrare tipizate, E. Universitatii Sibiu,
1995.

Duse, D.M. si Darzu, V., Tehnologii de prelucrare. Vol.l. Bazele teoretice ale
tehnologiilor de prelucrare, Editura Universitatii din Sibiu, 2001.

9.1. R_efgrin’ge_ Duse, D. M., Bondrea, |. Fabricatia integratd de calculator CIM a transimisiilor
bibliografice cardanice, Editura Universitatii din Sibiu, 2003.

dat
(raecoman a Duse, D. M., Popescu, |., Tehnologii moderne de fabricare a masinilor, vol 1 si 2,
Editura Universitatii din Sibiu,2003, 2007.

Picos, C., Pruteanu, O., Bohosievici C. s.a., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare
mecanicd prin aschiere; manual de proiectare in doud volume, Vol 2, Ed Universitas,
1992.

Stetiu Gr., Darzu V., Duse D.M., Radu V., Tehnologia constructiilor de masini,
Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Sibiu, 1991.

Bragaru, A., Picos, C., Ivan, N., Optimizarea proceselor si echipamentelor
tehnologice, E.D.P., Bucuresti, 1996.

Ciocirdia , C-tin, s.a., Bazele elaborarii proceselor tehnologice in constructia de
magini, EDP, Bucuresti 1983.

9.2. Referinte Morar, L., Programarea sistemelor numerice CNC, UTPRES, Cluj Napoca, 2006

bibliografice

suplimentare

22 Discutii, dezbateri, prezentare si/sau analiza de lucréri, rezolvare de exercitii si probleme
23 Demonstratie practica, exercitiu, experiment
24 Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.
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10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului?®

In vederea intaririi continuturilor teoretice vor fi organizate intélniri cu manageri din organizatii industriale,
reprezentanti ai centrelor de productie si de cercetare industriala, precum si din alte sectoare de activitate.
Vor fi prezentate teme si studii de caz din productia industriala actuala.

11. Evaluare

i 26
Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11'?}52?%2%“ Obs.
e Cunostinte teoretice si Teste pe parcurs®’: 20 % Foggna
11.4a practice insusite Teme de casa: 0% exami
Eleameln / (cantiﬁte(jg, Alte activitati2s: 0% 90% (minim 5) nare:
olocviu corectitudinea, o scris+
acuratetea) Evaluare finala: (msiginfo5) oral
11.4b e Frecventa/relevanta Evidenta interventiilor, portofoliu
Se.minar interventiilor sau de lucrari (referate, sinteze % (minim 5)
raspunsurilor stiintifice)
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a e Chestionar scris
instrumentelor specifice; e Rispuns oral
11.4c evaluarea unor SP “ -
. ... | e Caiet de laborator, lucrari 10% (minim 5)
Laborator instrumente sau realizari, . | f
relucrarea si expenment::_x e, re e_ra}e etc.
iF;\terpretarea' unor e Demonstratie practica
rezultate
e Calitatea proiectului
. realizat, corectitudinea * Autoevalue}rea, preze_:ntareq
11.4d Proiect documéntatiei roiectului si/sau sustinerea proiectului % (minim 5)
justificarea 'solftiilor alesé e Evaluarea critica a unui proiect
11.5 Standard minim de performant&a?® 50%
(minim
nota 5)

Fisa disciplinei cuprinde componente adaptate persoanelor cu CES (persoane cu dizabilitati si
persoane cu potential inalt), in functie de tipul si gradul acestora, la nivelul tuturor elementelor
curriculare (competente, obiective, continuturi, metode de predare, evaluare alternativa), pentru a
asigura sanse echitabile in pregétirea academica a tuturor studentilor, acorddnd atentie sporita
nevoilor individuale de invatare.

Data completarii: [LO_|_ 8 |/]_0_[_9_|/| 2| 0| 2| 4|

25 Legétura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piata muncii

%6 CPE - conditioneaza participarea la examen; nCPE — nu conditioneazé participarea la examen; CEF - conditioneaza
evaluarea finala; N/A — nu se aplica

27 Se va preciza numarul de teste si sdptamanile in care vor fi sustinute.

28 Cercuri stiintifice, concursuri profesionale etc.

29 Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performanta din grila de competente a programului de
studii, daca este cazul.

Str. Emil Cioran Nr. 4
550025, Sibiu, Romania
inginerie.ulbsibiu.ro

Tel.: +40 269 21.79.28
Fax: +40 269 21.27.16
E-mail: inginerie@ulbsibiu.ro



Ministerul Educatiei
Universitatea “Lucian Blaga” din Sibiu
Facultatea de Inginerie

Data avizarii in Departament: (2 |5 |/|.0 ] 9|/, 2| 0]2]|4]
Grad didactic, titlul, prenume, numele Semnatura
Titular disciplina Prof.dr. ing. Nioclae Florin COFARU
Responsabil

program de studii Prof.dr. ing.Dan Miricescu

Director Departament Prof.dr. ing. Dan Miricescu
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